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در API X60بررسي اثر سرعت تغيير شكل اوليه برترك خوردگي تنشي فولاد
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 چكيده

به ترك خوردگي API X60درپژوهش حاضر اثر سرعت تغيير شكل اوليه بر ميزان مستعد بودن فولاد ميكروآلياژي

و3در ابتدا نمونه ها تحت تغيير شكل پلاستيك. مورد بررسي قرار گرفته است(SSC)تنشي در محيط سولفيدي درصد

و. ميليمتر بر دقيقه قرار گرفتند15و5،10با سرعت هاي متفاوت  در ادامه بر روي اين نمونه ها آزمايش هاي بار ثابت

همچنين ميزان نفوذ. انجام شدH2Sدر محيط حاوي 1.33*10-6با نرخ كرنش(SSRT)كشش با نرخ كرنش آهسته

و روش جابجايي گليسيرين اندازه(Diffusible Hydrogen)هيدروژن در آن ها به كمك آزمايش هيدروژن نفوذپذير 

و نحوه پيشرفت ترك ها سطح شكست نمونه ها مورد. گيري شد در انتها به منظور بررسي آخال ها، مكانيزم شكست

و الكترون هاي(BSE)مجهز به آشكارساز الكترون هاي برگشتي(SEM)ي روبشيمطالعه با ميكروسكوپ الكترون

نتايج حاصل از آزمايش هيدروژن نفوذپذير بيانگر افزايش هيدروژن نفوذ كرده در سرعت تغيير. قرار گرفت(SE)ثانويه

و ميكروسكوپي نشان داد كه افزايش سرع. شكل هاي بالاتر بود ت تغيير شكل اوليه باعث همچنين آزمايشات مكانيكي

و تغيير رفتار شكست نمونه ها تا حد كاملا ترد مي شود .افت شديد درصد ازدياد طول، چقرمگي شكست
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