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 چکیده 

باشد که بطور گستترده در نتنا م ملت تز از جزء دسته فولادهای ساده کربنی می ST52فولاد 

استفاده قرار می گیرد. نورد گرم های فولادی مورد جم ه خودروسازی، پل سازی و ساخت سازه

می باشد. در تحقیق حاضر سعی شتده  ST52های فولادی دهی ورق کی از معمولتر ن روشهای شکل

تولید شده توسط سه روش نتورد  ST52های فولادی تا تحولات ر زساختاری و خواص مکانیکی ورق

رد معمتولی همتراه بتا گرم کنترل شده، نورد معمولی همراه با خنک کاری تسر م شده و نو

از  ک ذوب  ST52عم یات حرارتی، بررسی و مقا سه گردد. بد ن منظور سه اس ب فولادی گر د 

ها ی با ابعاد  کسان تبتد ل و با ابعاد  کسان توسط سه فرآ ند نورد گرم مذکور، به ورق

انیکی شدند. از میکروسکوپ نوری، آزما ش کشش و ضربه برای مطالعه ر زساختار و خواص مکت

استفاده شد. نتا ج آزمونهای مکانیکی نشان داد خواص کششی ورق حانل از نورد کنترل شده 

هتای نتورد گترم های حانل از فرآ نتدبدلیل ر زدانه شدن ساختار به مراتب بیشتر از ورق

د گر است. همچنین نتا ج نشان داد مقاومت به ضربه ورق حانل از روش نورد معمولی همراه 

تر در آن در مقا سه با ستا ر فرآ نتدهای حرارتی به سبب ا جاد ساختاری همگن با عم یات

 نوردی، بیشتر است. 

، ر زساختار، خواص مکانیکی، نورد کنترل شتده، نتورد معمتولی ST52فولاد : کلمات کلیدي

 همراه با خنک کاری تسر م شده، نورد معمولی همراه با عم یات حرارتی.


